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@ Verfahren zur Herstellung von Isoliermaterial 

© Bei der Herstellung von Isoliermaterial, das aus nach- 
wachsenden Rohstoffen, insbesondere Wolle, wie Schaf- 
wolle, hergestellt und mit einer Borsalzlosung behandelt 
wird, lafct sich dadurch etne besonders zuverlassige Impra- 
gnierung erreichen und dam it eine hohe Abmessungsvaria- 
bilitat gewahrleisten, daft das Isoliermaterial in losem Zu- 
stand in ein Borsalzldsungsbad eingetaucht wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
von Isoiiermaterial, das aus nachwachsenden Rohstof- 
fen, insbesondere Wolle wie Schafwolle, hergestellt und 
mit cincr Borsalziasung behandelt wird. 

Die Behandlung mit einer Borsalziasung bezweckt, 
das Isoiiermaterial sicher gegen Feuer und Schadlings- 
befall, wie MottenfraB oder Schimmelbefall zu machea 
Bisher wird das Isoiiermaterial hierzu nach seiner Ver- 
arbeitung zu Matten bzw. Bahnen mit der Borsalziasung 
behandelt Dabei wird die Borsalziasung auf die Ober- 
fiache der Matten bzw. Bahnen aufgesprtiht Es ergibt 
sich daher nur ein vergleichsweise schwacher Oberfll- 
chenschutz gegen Brandgefahr, MottenfraB oder 
Schimmelbildung. Zudem erfordert der Sprtihvorgang 
einen hohen Oberwachungsaufwand, urn eine vollstan- 
dige Oberfttchendeckung zu gewahrleistea Ein weite- 
rer Nachteil ist darin zu sehen, daB infolge des iediglich 
schwachen Oberflachenschutzes eine Reckung bzw. 
Streckung des Isoliermaterials nur innerhalb enger 
Grenzen mdglich ist, ohne den erforderlichen Schutz zu 
beschadigea 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor 



10 



15 



20 



zu einem Vlies mittels eirfl(^zes fixiert, vorzugsweise 
in einem Netzstrumpf aufgenommen wird Diese MaB- 
nahme ergibt eine besonders hohe Variability wobei 
die mit der tibergeordneten Lasung verbundenen Vor- 
teile besonders gut zum tragen kommea 

Weitere zweckm&Bige Fortbiidungen und vorteilhaf- 
te Ausgestaltungen der tibergeordneten Maflnahmen 
sind in den restlichen Unteranspruchen angegeben und 
aus der nachstehenden Beispielsbeschreibung erkenn- 
bar. 

Nachstehend wird ein Ausftthrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung naher eriautert Die Zeich- 
nung zeigt eine schematische Ansicht einer erfindungs- 
gemaBen Isoliermatte. 

Die in der Zeichnung dargestellte Isoliermatte 1 be- 
steht aus einem aus Isoiiermaterial hergestellten, bahn- 
fdrmigen Vlies 2, das durch einen es umgebenden Netz- 
strumpf 3 fixiert ist Die Fixierung durch ein Netz ergibt 
eine hohe Variability in LSnge und Breite ohne gleich- 
zeitige Anderung der Dicke. Im dargestellten Beispiel 
ist das den Netzstrumpf 3 bildende Netz in Form eines 
Diagonalnetzes, d. h. mit Maschen mit zu den Seiten- 
flanken der Matte parallelen und quer dazu verlaufen- 
den Diagonalen, ausgebildet, was ein hohes Variabilis 



liegenden Erfindung, unter Vermeidung der Nachteile 25 tatsverhaltnis in der GroBenordnung von 50-60% er 



der bisherigen Ldsungen die ImprSgnierung des Isolier 
materials zu verbessera 

Diese Aufgabe wird dadurch geiast daB das Isoiier- 
material in losem Zustand in ein Borsalzlosungsbad ein- 
getaucht wird. 

Die hierbei im Tauchverfahren erzielbare ImprSgnie- 
rung und damit der hiermit verbundene Schutz gehen in 
vorteilhaf ter Weise durch und durch. Dennoch erfordert 
das erfindungsgemaBe Tauchverfahren keinen nennens- 
werten Aufwand. Das lose Isoiiermaterial braucht hier- 
zu iediglich in ein Bad eingeworfen zu werden, was we- 
sentlich einfacher zu bewerkstelligen ist, als ein allseiti- 
ges Bespruhen einer aus Isoiiermaterial bestehenden 
Matte. Auch der erforderliche Oberwachungsaufwand 
ist vergleichsweise gering, da das erfindungsgemaBe 
Tauchverfahren automatisch eine vollstandige, lticken- 
lose Benetzung des Isoliermaterials ergibt Die erfin- 
dungsgemaBen Maflnahmen ergeben demnach eine ver- 
gleichsweise hohe Sicherheit Zudem ist es aufgrund der 
erfindungsgemaBen Tauchimpragnierung und damit des 45 
durch und durch gehenden Schutzes auch ohne weiteres 
maglich, eine aus derart impragniertem Material beste- 
hende Matte in die Breite bzw. Lange zu Ziehen, ohne 
das ungeschUtzte Steilen entstehen kannea Die erfin 



gibt, wie durch die Breitenangaben b bzw. B angedeutet 
ist Die lichte Maschenweite kann etwa 50 mm betragen. 

Das das Vlies 2 bildende Isoiiermaterial besteht aus 
Grtinden der Umweltvertraglichkeit und zur Gewahr- 
30 leistung einer vdlligen Unbedenklichkeit in gesundheit- 
licher Hinsicht aus nachwachsenden Rohstoffen, wie 
Schurwoile von Schafen. Auch Flachs oder Jute sind 
denkbar. Diese Materialien mtissen durch eine Behand- 
lung mit Borsalz feuersicher und, sofern es sich um ei- 
weiBhaltiges Material wie Wolle, handeh, auch sicher 
gegen Schadlingsbefall wie Motten- oder Schimmelbe- 
fall, gemacht werden. 

Hierzu wird das das Vlies 2 bildende Isoiiermaterial in 
losem Zustand, d. h. noch vor der Viiesherstellung, in ein 
eine Borsalziasung enthaltendes Bad eingetaucht Hier- 
durch ergibt sich eine durch und durch gehende Benet- 
zung, so daB unabhangig von jeder Art von Dehnung 
eine hohe Sicherheit erreicht wird. Zur Bewerkstelli- 
gung der genannten Tauchimpragnierung kann das Iso- 
iiermaterial in einem seinem Anfall entsprechenden, lo- 
sen Zustand, oder bei stark verschmutztem Material 
nach Durchftihrung eines Waschvorgangs, in eine eine 
Borsalziasung enthaltende Wanne eingeworfen und 
dort so untergetaucht werden, daB es durch und durch 
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dungsgemaBen MaBnahmen sind daher vor allem dort 50 benetzt wird. Die Borsalziasung wird zweckmaflig auf 



von besonderem Vorteil, wo das Isoiiermaterial als 
Stopfmaterial Verwendung findet oder zu Matten ver- 
arbeitet wird, die beispielsweise mittels eines Netzes so 
fixiert sind, daB eine Breiten- bzw. Langenvariation 
rnaglich ist Im Zusammenhang mit dieser Variation laflt 55 
sich in vorteilhafter Weise eine hohe Montagefreund- 
lichkeit erreichen. Die erfindungsgemaBen MaBnahmen 
f tthrcn daher auch zu einer ausgezeichneten Wirtschaft- 
lichkeit 

Vorteiihafte Ausgestaltungen und zweckmaBige 60 
Fortbiidungen der tibergeordneten MaBnahmen sind in 
den Unteransprtichen angegeben. So kann das Borsalz- 
lasungsbad zweckmaBig eine Temperatur von 60° C auf- 
weisea Dies erleichtert die Lasung des Borsalzes und 
gewahrleistet damit eine ausgezeichnete Impragnie- 65 
rung. 

Eine weitere vorteiihafte MaBnahme kann darin be- 
stehen. daB das Isoiiermaterial nach seiner Verarbeitung 



60° C erwarmt, was eine gute Lasung des Borsalzes ge- 
wahrleistet Hierzu kann die das Bad enthaltende Wan- 
ne einfach mit einer geeigneten Heizeinrichtung verse- 
hen seia 

Das in vorstehend beschriebener Weise im Tauchver- 
fahren impragnierte Material wird anschlieBend ge- 
trocknet Hierzu kann das getauchte Material ausge- 
preBt und anschlieBend gelagert werden. Die Trock- 
nungszeit laBt sich durch eine Warmluftbehandlung ver- 
kflrzen. 

Das getrocknete Material kann in an sich bekannter 
Weise zu einem mattenfarmigen Vlies der bei 2 ange- 
deuteten Art verarbeitet werden. Die Vliesdicke d kann 
etwa 15 cm betragea Diese Dicke andert sich bei einer 
Variation der Breite nicht Es andert sich Iediglich das 
spezif ische Fl&chengewicht. 
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1. Verfahren zur Herstellung von Isoliermaterial, 
das aus nachwachsenden Rohstoffen, insbesondere 
Wolle, wie Schafwolle, hergestellt und mit einer 5 
Borsalzldsung behandelt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Isoliermaterial in losem Zustand 

in ein Borsalzldsungsbad eingetaucht wird, 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Borsalzldsungsbad eine Tempera- 1 0 
tur von 60° C aufweist 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprttche, dadurch gekennzeichnet, daB vor der Bor- 
salzbehandlung ein Waschvorgang stattfindet 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 15 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB nach der 
Tauchimpragnierung in einem Borsalzldsungsbad 
ein Trocknungsvorgang stattfindet 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das im 20 
Tauchverfahren impragnierte Isoliermaterial zu ei- 
nem bahnfdrmigen Vlies (2) von vorzugsweise 

15 cm Dicke verarbeitet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Vlies (2) mittels eines Netzes fi- 25 
xiert wird, vorzugsweise in einem Netzstrumpf (3) 
auf genommen wird 
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